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Myslenice, 2014-11-18

Wido Profil sp. z 0.0.
Ul. Mickiewicza 40, 32-400 Myslenice

Zapytanie ofertowe nr 1 dotyczace dostawy $rodkéw trwatych wraz z oprogramowaniem

Matopolski Regionalny Program Operacyjny
O$ priorytetowa Il: ,Gospodarka Regionalnej Szansy”
Dziatanie 2.1: ,,Rozwdj i podniesienie konkurencyjnosci przedsiebiorstw”

Schemat A ,,Bezposrednie wsparcie inwestycji w MSP”

Tytut projektu:

»Poprawa konkurencyjnosci przedsiebiorstwa WIDO-PROFIL Sp. z 0.0. dzieki zakupowi linii
produkcyjnej do produkcji i obrébki paneli kompozytowych.”

Kopiowanie i rozpowszechnianie tego dokumentu w catosci lub czesciowo, w jakiejkolwiek formie, jest
niedozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody Wido-Profil sp. z 0.0.



PROGRAM REGIONALNY Wojewddztwo
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI Maiopol Skl e

UNIA EUROPEJSKA
., Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejskq w ramach Matopolskiego Regionalnego Programu
Operacyjnego na lata 2007 -2013 wspéltfinansowanego z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego”

1. Charakterystyka zamawiajgcego
Firma WIDO-PROFIL zajmuje sie produkcjg systemowej podkonstrukcji do fasad wentylowanych i
elementéw balustrad oraz $wiadczy ustugi w zakresie sprzedazy i obrdbki ptyt elewacyjnych,
odlewania grawitacyjnego aluminium, a takze profesjonalnego doradztwa, projektowania i innych
elementow (np. reklamy).

Unikalne i komplementarne rozwigzania systemowe znajdujg zastosowanie zaréwno dla obiektow
uzytecznosci publicznej, mieszkalnych, przemystowych, architektury miejskiej, centréw handlowych i
biurowo-administracyjnych, jak i posesji prywatnych.

Realizacje najbardziej skomplikowanych rozwigzan i sprawng obstuge inwestycji umozliwia
profesjonalna kadra, doswiadczone ekipy montazowe oraz nowoczesny park maszyn obejmujgcy
maszyny CNC walcarko-gietarki cyfrowe, specjalistyczne obrabiarki cyfrowe, prasy itp.

2. Przedmiot zapytania ofertowego

Projekt, dostawa i uruchomienie kompletnej linii technologicznej do produkcji paneli kompozytowych z
uwzglednieniem mozliwosci czesciowego wykorzystanie istniejgcego parku maszynowego.

Zdolnosé produkcyjna:

Produkcja paneli kompozytowych w maksymalnych formatach min 2070x3250mm do zastosowan w
przemysle budowlanymi jako: podiogi technologiczne - podniesione , wypetnienia drzwi
wewnetrznych, zewnetrzne podiogi i posadzki podniesione (wentylowane) typu tarasy i balkony,
wypefnienia balustrad lub przegrody balkonowe (ptyty dwustronne) oraz fasady wentylowane i
wypetnienia drzwi zewnetrznych, parapety, stopnie i stopnice.

Linia powinna posiada¢ mozliwos¢ produkcji formatek petnowymiarowych (2070x3250mm), ale takze
mniejszych formatéw (dowolnych) przy zastosowaniu odpowiedniego oprzyrzadowania. Zakres
dostawy powinien obejmowacé takze w/w oprzyrzadowanie (jesli jest wymagane).

Produkowane materialy kompozytowe:

Linia technologiczna powinna pozwoli¢ na produkcje materiatbw oznaczonych kolejno K1, K2, K3
opisanych nizej oraz posiadaé mozliwos¢ rozbudowy o dodatkowe funkcje i oprzyrzadowanie
pozwalajgce na produkcje innych materiatéw (Opcja). Linia musi umozliwia¢ produkcje ksztattek jak
narozniki , elementy wygiete.

Kompozyt Warstwa A (dekoracyjna) Warstwa B (no$na) Sposoéb taczenia (tgcznik) Uwagi
K1 Laminat HPL 0,8mm ptyta MDF, HDF, wiérowa, OSB, Klejenie na mokro, natrysk kleju Konieczno$¢ zapewnienia docisku,
Laminat HPL 3,0mm sklejka,inna (np. Fermacell) kontaktowego transport ptyty odwréconej z
Fornir lub obtég naniesionym klejem

w grubos$ciach 6-38mm,

K2 Spiek kwarcowy 3-12mm Rama systemu WIDO-FRAME Tasma dwustronna, klej Koniecznos$¢ zapewnienia docisku,
(np. Laminam) wihasciwy (systemy fasadowe) wykluczy¢ ryzyko kruszenia sie przy
transporcie
K3 Spiek kwarcowy 3-12mm Plyta cementowo-witoknista Klej poliuretanowy (np. Konieczno$¢ zapewnienia docisku,
(np. Laminam) lub podobna (np. Aquapanel, SikaBond T8), klej sypki, ograniczy¢ ryzyko kruszenia sie przy
Fermacell) mieszalny z wodg lub inna transporcie, kontrola grubosci warstwy
zaproponowana technologia oraz czasow operacji
Opcja Mozliwos¢ adaptacji do Mozliwo$¢ adaptacji do obstugi Klejenie na mokro, klejenie przy
obstugi innego materiatu o innego materiatu o wtasciwosciach pomocy tasmy dwustronnej,
wiasciwosciach fizycznych i fizycznych i mechanicznych klejenie przy pomocy innych
mechanicznych podobnych do podobnych do w/w technologii
wiw

Kopiowanie i rozpowszechnianie tego dokumentu w catosci lub czesciowo, w jakiejkolwiek formie, jest
niedozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody Wido-Profil sp. z 0.0.
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Szacowane wydajnosci:
K1 - do 50 m2/h
K2 -do 30 m2/h
K3 -do 30 m2/h

Funkcje automatyczne:

1.
2.

Transport ptyty nosnej B do strefy zespalania.
Transport ptyty dekoracyjnej A do strefy zespalania.

3. Automatyczne dozowanie tgcznika:
a) klej kontaktowy lub podobny (natrysk, rozprowadzanie mechaniczne lub inna zaproponowana
technologia)

b) tasma dwustronna systemu fasadowego (naklejanie na rame systemu WIDO-FRAME) wg
programowanej sciezki

c) klej systemu fasadowego (nanoszony na rame WIDO-FRAME) wg programowane;j $ciezki.

4,

5.
6.
7

©

10.
11.

12.

Kontrola czasu aktywacji fgcznika- regulowana w zakresie 10s — 2h (np. primer, solvent itp).
Suszenie
Oczyszczanie

Docisk zespalanych materiatdbw przy pomocy zespotu rolek lub innego rozwigzania (np.
prasa).

Kontrola czasu sezonowania w magazynie.

Kontrola parametrow produkcji, ich monitoring oraz zapis do zaktadowej bazy danych z
czestotliwoscig pozwalajgcg na pozniejsze powigzanie zarejestrowanych wartosci z dang
partig produkcyjng w celach kontroli jako$ci oraz procesu.

Rozkréj materiatu w technologii ciecia woda.

Optymalizacja rozkroju  materialu  kompozytowego przy pomocy dodatkowego
oprogramowania.

Wymiary konstrukcji ramki importowane z systemu Portal Wido — na tej podstawie tworzone
sg Sciezki dla tadmy dwustronnej oraz dla kleju.

Funkcje, ktére moga by¢ realizowane recznie z wykorzystaniem odpowiedniego
oprzyrzadowania, lecz ich automatyzacja bedzie dodatkowym atutem:

1.

© N O wDN

Roztadunek gotowego materiaty przy pomocy wézka-widtowego lub innego urzgdzenia
manewrujgcego.

Zatadunek ramek WIDO-FRAME do strefy zespalania.
Zatadunek materiatu kompozytowego do stanowiska ciecia woda.
Zatadunek kleju do zasobnika.

Zatadunek tasmy dwustronne;.

Inne czynnosci obstugowe.

Obrot piyt

Nanoszenie tasmy dwustronne;j

Kopiowanie i rozpowszechnianie tego dokumentu w catosci lub czesciowo, w jakiejkolwiek formie, jest

niedozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody Wido-Profil sp. z 0.0.
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Bezpieczenstwo i zgodnos¢ z obowigzujacymi przepisami:
Urzadzenia zgodne z obowigzujgcymi normami i przepisami, posiadajgce oznakowanie CE.
Dostawca uprawniony jest do przedstawienia wtasnej koncepcji i schematu dziatania linii produkcyijne;.

Przedstawione informacje zawierajg szkic wstepnej koncepcji opracowanej przez Zamawiajgcego.

Ograniczenia techniczne oraz potgczenia z innymi maszynami / systemami:

Baza danych informacji o produkcji:
Dostawca zaproponuje, zaprojektuje i wdrozy system rejestracji parametréw pracy dostarczanej linii
technologicznej w postaci zapiséw w bazie danych z funkcjg generowania statystyk.

System powinien zosta¢ zintegrowany z istniejgcym systemem zarzgdzania produkcjg Zamawiajgcego
(Enova, Portal Wido).

Import/eksport danych do i z systemu Wido-Portal:

1. Odczyt danych dotyczacych biezgcych zlecen produkcyjnych.
2. Wydruk etykiet poprzez interfejs bazo-danowy.

Wykorzystanie istniejagcego parku maszynowego i innych zasobéw Zamawiajacego:
Projektujgc proces technologiczny Wykonawca przedstawi plan wykorzystania (o ile bedzie to
konieczne) istniejgcych zasobéw Zamawiajgcego, w tym plan zagospodarowania:

1.1. Posiadanych maszyn i urzgdzen - opis w zatgczniku nr 5

1.2. Hali produkcyjnej Zamawiajgcego, przeznaczonej do instalacji w/w linii opracowany w
oparciu o szkic poglgdowy w zatgczniku nr 6

Wdrozenie nowej linii technologicznej nie powinno zakitbécaé biezgcych proceséw produkcyjnych
realizowanych w zaktadzie Zamawiajgcego.

Otwarta struktura:

Urzadzenia powinno pozwala¢ na jego pdzniejszg modernizacje do zastosowania innych materiatéw
stanowigcych fgcznik jak np. pianki PUR, PIR lub innych materiatéw stanowigcych warstwy
kompozytu.

W zakresie dostawy dostawca przekaze kompletng dokumentacje, w tym projekt CAD 3D w
formacie STP, komplet rysunkéw wykonawczych oraz kody zrédiowe programéw sterownikéw
urzadzenia. Wykonawca przeniesie na Zamawiajacego prawo do nieodptatnego wykorzystania
w/w materialow na dowolnych polach eksploataciji.

— doswiadczenie w projektowaniu, wykonaniu i serwisowaniu produkcyjnych urzadzen
prototypowych potwierdzone referencjami (realizacja minimum 3 projektéw o fgcznej wartosci
min 1,5 min z})

— posiadanie waznej polisy OC na kwote minimum 100 000 zt

Kopiowanie i rozpowszechnianie tego dokumentu w catosci lub czesciowo, w jakiejkolwiek formie, jest
niedozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody Wido-Profil sp. z 0.0.
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4. Wymogi dotyczace oferty:

Ze wzgledu na koniecznos$¢ zapewnienie petnej integracji wszystkich elementéw opisywanej linii
technologicznej Oferent zobowigzany jest na przedstawienie oferty catosciowe|j. Oferty czgstkowe nie
beda brane pod uwage przy wyborze Dostawcy.

Oferta powinna zawiera¢:
1. Szkic koncepcji i schemat proponowanego rozwigzania
Plan zagospodarowania hali i istniejgcego parku maszynowego Zamawiajgcego
Zestawienie dostarczanych urzadzen i ich parametréw
Ceneg i termin wykonania.
Inne wymogi opisywanie w niniejszym dokumencie.

a bk wDd

5. Termin realizacji zlecenia:
e marzec 2015 dla stanowiska rozkroju w technologii ciecia wodag
e marzec 2015 dla oprogramowania do optymalizaciji

e czerwiec 2015 dla pozostatych elementow sktadowych linii produkcyjne;j

6. Sposob i miejsce sktadania dokumentdéw:
Dokumenty nalezy ztozy¢ w formie papierowej w zamknietej kopercie w siedzibie firmy:

Ul. Mickiewicza 40

32-400 Myslenice

Terminy zwigzane z zapytaniem ofertowym

Zdarzenie Termin:

Termin skiadania ofert i oSwiadczenia 27.11.2014r.
Termin otwarcia ofert 28.11.2014r.
Termin oceny ofert 28.11.2014r.

8. Osoba do kontaktu
Przemystaw Kotodziejczyk

Tel. +48 609 432 225

Mail: p.kolodziejczyk@wido.com.pl

Kopiowanie i rozpowszechnianie tego dokumentu w catosci lub czesciowo, w jakiejkolwiek formie, jest
niedozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody Wido-Profil sp. z 0.0.
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Kryteria oceny

Kryterium Waga

Cena netto (w polskich zt) 40%
Czas reakcji na zgtoszenie serwisowe (w h) 20%
Udzielony okres gwarancji (w m-cach) 20%

Udokumentowane doswiadczenie w realizacji

20%

urzadzen prototypowych (w m-cach)

Wybor oferenta dokonany zostanie na podstawie najwiekszej ilosci uzyskanych punktéw,
zgodnie ze wzorem.

Ocena koricowa = ¥ P(k)
P(k) = waga * M(k),

gdzie M(k) oznacza liczbe punktéw w danym kryterium, przy czym w kazdym kryterium
maksymalnie mozna uzyskac¢ 100 punktow.

Liczba punkéw przyznanych oferentowi w danym kryterium zostanie obliczona zgodnie ze
wzorem.

M(k) =100 — {(100/n)*[n — (n —k + 1)1}

n — liczba oferentdw,

k — kolejnos¢ w kryterium

10. Dodatkowe informacje i wymagania

1.

Po ztozeniu podpisanego zatacznika nr 1 do zapytania ofertowego w siedzibie firmy, wraz z
pozostatymi dokumentami wymienionymi w punkcie 3, udostepnione zostang Oferentowi
pozostate dokumenty stanowigce zatgczniki do niniejszego zapytania ofertowego.

Oferent zobowigzany jest ztozy¢ formularz oferty stanowigcy zatgcznik do niniejszego
zapytania ofertowego, wyszczegdlniajgc tym samym cene oraz termin realizacji zlecenia.

Prace majg by¢ wykonane zgodnie z dotgczonym harmonogramem rzeczowym.
Kazdy Wykonawca moze przedstawic tylko jedng oferte.

Wszelkie dokumenty sktadajgce sie na oferte powinny by¢ podpisane przez osobe uprawniong
do reprezentowania Oferenta, a ewentualne kopie lub skany potwierdzone za zgodnos¢ z
oryginatem.

W razie dodatkowych dokumentéw do oferty nalezy dotaczy¢ elektroniczng wersje tych
dokumentéw w pliku PDF.

Kopiowanie i rozpowszechnianie tego dokumentu w catosci lub czesciowo, w jakiejkolwiek formie, jest

niedozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody Wido-Profil sp. z 0.0.
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7.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

Oferent moze wprowadzi¢ zmiany w ztozonej ofercie lub jg wycofaé, pod warunkiem, ze
uczyni to przed uptywem terminu sktadania ofert. Zaréwno zmiana jak i wycofanie oferty
wymagajg zachowania formy pisemnej.

Zamawiajacy wykluczy z postepowania Wykonawcdw, ktérzy nie spetniajg warunkéw udziatu
W postepowaniu.

Oferte Wykonawcy wykluczonego z postepowania uznaje sie za odrzucona.
Zamawiajgcy skontaktuje sie z wybranymi oferentami w celu podjecia dalszych negocjacji.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo podjecia negocjacji ze wszystkimi oferentami, ktérzy nie
zostali wykluczeni z postepowania.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo rezygnacji z podjecia negocjacji z wybranymi oferentami
bez podania przyczyny.

Ostateczny wybor oferenta, z ktérym nastgpi podpisanie umowy, nastgpi po zakonczeniu
negocjacji, zgodnie z procedurg wyboru opisang w zapytaniu ofertowym.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uzupetnienia kryteriow oceny ofert w trakcie trwania
negocjacji.

Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym nalezy ztozy¢ wraz z ich ttumaczeniem na jezyk
polski potwierdzonym przez Wykonawce.

Oferty wariantowe bedg odrzucane.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

Oferty ztozone po terminie lub nieodpowiadajgce wymogom formalnym nie zostang
rozpatrzone.

Zapytanie ofertowe nie stanowi oferty w rozumieniu art. 66 §1 k.c.

Oferenci uczestniczg w postepowaniu ofertowym na wtasne ryzyko i koszt, nie przystugujg im
zadne roszczenia z tytutu odstgpienia przez Zamawiajgcego od postepowania ofertowego.

Ocena zgodnosci ofert z wymaganiami Zamawiajgcego przeprowadzona zostanie na
podstawie analizy dokumentdéw i materiatdw, jakie Oferent zawart w swej ofercie. Ocenie
podlegac bedzie zaréwno formalna jak i merytoryczna zgodnosc¢ oferty z wymaganiami.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo sprawdzania w toku oceny ofert wiarygodnosci
przedstawionych przez Oferentéw dokumentdow, wykazow, danych i informacji.

Zatgcznikami do zapytania ofertowego jest formularz ofertowy.

Ztozona oferta jest wazna przez minimum 60 dni. Bieg terminu zwigzania oferta rozpoczyna
sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

Kopiowanie i rozpowszechnianie tego dokumentu w catosci lub czesciowo, w jakiejkolwiek formie, jest

niedozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody Wido-Profil sp. z 0.0.
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Zalgczniki:

1 — Klauzula o zachowaniu poufnosci

2 — Formularz ofertowy

3 — Szczegobtowy opis rozwigzania (po dostarczeniu podpisanego zatgcznika 1)

4 — Szkic koncepcyjny linii: Wido klejenie (po dostarczeniu podpisanego zatgcznika 1)

5 — Opis posiadanych maszyn i urzadzeh. Park Maszynowy (po dostarczeniu podpisanego
zatgcznika 1)

6 — Szkic hali produkcyjnej (po dostarczeniu podpisanego zatgcznika 1)

Kopiowanie i rozpowszechnianie tego dokumentu w catosci lub czesciowo, w jakiejkolwiek formie, jest
niedozwolone bez uprzedniej pisemnej zgody Wido-Profil sp. z 0.0.



